Il RECYCLING

Scholz AG und CMA Corporation Ltd.

Weltweit einzigartiges

vVerfaohren zur

Zinkruockgewinnung

An den Standorten Mel-
bourne, Australien, und
Chicago, USA, betreibt die
CMA Corporation Limited
weltweit einzigartige Riick-
gewinnungsanlagen  fur
Zink. Mit der Anlage ist es
maglich, Zink aus galvani-
siertem Stahl zuriickzuge-
winnen.

Galvanisierung  bedeutet die
Oberldchenverediung mit Zink,
um einen guten Schutz gegen
Korrasion zu erhalten. Derartig
behandelte Stahlbleche finden
z. B, in der Automobilindustrie
oder bei der Herstellung von Ma-
terialien zum Dachdecken (2. B
Dachabschlisse, Dachrinnen)
Anwendung. Allein 90 % aller Au-
tomobilhersteller nutzen verzink-
ten Stahl im Fahrzeugbau. Des-
halb wird der Bedart an Zinkver-
wertung wegen der sleigenden
Rohstoffkosten, knapper wer-
denden Ressourcen und hoher
Energieeffizienz beim Recycling
weiler zunehmen

Im Meretec-Prozess wird das
Zink abgeschieden, bevor der
Stahl geschmolzen wird. Auf die-

Blick in die Riickgewinnungsanlage von Zink bei CMA, Melbourne.
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se Art und Weise erhalt man 2wei
Fraktionen: schwarzer Stahl-
schrott sowie Zink-Pulver mit ei-
ner Reinheit von 99 %. Insge-
samt gliedert sich der Prozess in
€ Schritte:
1. Verzinkte Schrottbleche aus
Fahrzeugen, Gebauden oder
aus anderen Produkten wer-

==

den zu faustdicken Sticken
geshreddert.

2. Die geshredderten Bleche
werden in eine Reaktortrom-
mel Uberfihrt, wo eine beizen-
de Losung die Zinkbeschich-
tung von der Oberflache des
Stahls lost.

3. Der entzinkte Stahl wird ge-
waschen und Korrosi-
onsinhibitoren  werden
2ugesetzt, um ein tro-
ckenes und sauberes
Produkt fir die Stahl-
hiitten und GieBereien
Zu erzeugen.
4, Die Losung wird ge-
reinigt, um Schmutz
und anders Elemente
zu entfernen, welche
die Zinkrickgewinnung
beeintrdchtigen kdnn-
ten.

5 In Galvanikzellen

wird das Zink von der

Lisung separiert. Die

Losung wird in die

Reaktortrommel  zu-

rickgefilhrt und gewa-

schen.

6. Das Zink wird in &i-

ner Zentrifuge getrocknet und

verpackt.
In der Stahlindustrie gibt es ei-
nen hohen Bedarf an qualitativ
hochwertigem und sauberem
schwarzen Fe-Schroft ("Meretec
Meltstock”). Darlber hinaus kon-
nen die Stahlwerke nur geringe
Anteile an Zink in der Schmelze
tolerieren, Diese innovative Zink-
Rickgewinnung ist eine Mog-
lichkeit, vor allem die Produkie,
die hohe Mengen an verzinktem
Stahl enthalten (z. B, Fahrzeuge),
giner Vierwertung zu unterziehen,
Sie reduziert nicht nur Kosien
durch hbhere Schmelzausbeu-
ten, sie generiert auch weniger
Abfall. Insgesamt kénnen pro
Jahr nach Auskunft der Experten
etwa 3.000 Tonnen gefdhrlicher
Abfall vermieden werden. Zudem
erzielt man einen erheblichan
Ressourceneffekt, denn Zinker-
ze haben — wie viele andere Me-
talle = nur noch eine statistische
Reichweite von 20-30 Jahren.
Jahrich werden etwa 9 Mio. t ver-
braucht, bisher wird nur ein klei-
ner Anteil davon weltweit zurick-
gewonnen.
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Riickgewinnung spart Energie

Nach Ansicht der Scholz-Vertre-
ter stelt Ressourcenverfigbar-
keit eine der griBten Zukunfts-
aufgaben dar. Der Ressourcen-
verbrauch steigt weltweit stark,
jedoch haben die meisten Metal-
le nur eine begrenzte Reichweite.
Die entscheidenden Grenzen der
Ressourcenverfiigbarkeit liegen
gber nicht in ihrem schiichien
physikalischen . Vorhandensein
bzw. Nichtvorhandensein®, son-
dern im Aufwand der Gewinnung,
insbesondere in den Kosten und
den oOkologisch negativen Be-
gleiterscheinungen der Erschlie-
RBung von Minen: Nicht alle metal-

SCHOLZ AG UND
CMA CORPORATION LTD.

Die weliweit tatige Scholz-
Gruppe mit Hauptsitz in Es-
singen, Baden-Wirttemberg,
ist bereils in 2008 eine stra-
tegische Partnerschaft mit
der CMA Corporation Lid.
eingegangen.  Demzufolge
beabsichtigen beide Koope-
rationspartner in den jeweils
vertretenen  Landern  ihre
Geschafistatigkeiten auszu-
bauen. CMA verfigt Gber ein
groBes Netzwerk an Standor-
ten in Australien, Neuseeland
und Asien. Scholz betreibt
Anlagen in ganz Europa, den
Vereinigten Staaten, Nordaf-
rika, Mexiko und China. Die
Scholz AG wird insbesondere
die Weiterentwicklung der um-
weltfreundlichen Technologie
zur Rickgewinnung von Zink
{Meretec-Technologie) unter-
stitzen.

lischen Ressourcen kénnen bzw.
dirfen’ zu Reserven werden,
weil der steigande Aufwand beim
Abbau immer armerer oder pro-
blematischerer Erze an dkologi-
sche und dkonomische Grenzen
stdnt — auch in der Verarbeitung.
Wir haben es somit hier mit einer
&hnlichen Problemlage zu tun wie
bei den fossilen Energiequellen,
deren Mutzung vermutlich sehr
viel rascher durch Limitierungen
des CO.-AusstoBes begrenzt
wird, als durch _Erschépfung” der
priméren Lagerstatten.

Die  Zink-Rickgewinnungsan-
lagen an den Standorten Mel-
bourne und Chicago haben ei-
ne Jahreskapazitat von jewsils
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120.000 Tonnen und kénnen da-
mit jahrlich je etwa 118.000 Ton-
nen sauberen schwarzen Stahl-
schrott und 2.000 Tonnen reines
Zink-Pulver  zuriickgewinnen.
Schwarzer Stahlschrott ist welt-
weit ein wichtiger Rohstoff fur die
Industrie, er muss frei sein von
Verschmutzungen wie Farben,
Kunststoffe, Beschichtungen
und Zink. Jede Tonne Stahl, die
auf diese Weise vom Zink befreit
wird, spart dadurch

* 1,134 Tonnen Eisenerz

* 535 kg Kohle

* 55 kg Kalkstein sowie

» 20 kg Zink.

Zudem spart die Zinkriickdewin-
nung einen erheblichen Anteil
an Energie ein. Der Energisauf-
wand fir die Herstellung von Me-
tallen kann erheblich differieren.
Er ist abhdngig daven, ob man
es mit einem Edelmetall oder ei-
nem unedleren Metall zu tun hat.
Aufgrund der geringeren Legie-
rungsanteile weisen unedlere
Metalle einen geringeran Ener-
gieaufwand auf. Der gréfite po-
sitive Effekt ergibt sich bei der
Nutzung von Metallschrotten,
da bei Metallen die Schritte der
Rohstoffgewinnung, Rohstoffaul-
bereitung, der Verhittung und
lange Transportwege wegfallen.
Die Schrotte missen lediglich
sortiert, aufbereitet und umge-
schmolzen werden: Beim Ab-
bau von Zinkerzen werden etwa
53 MJ/kg verbraucht, beim Recy-
cling dagegen werden nur etwa
33 MJd/kg verbraucht, was einer
Einsparung von etwa 33 % ent-
spricht.

Es ist geplant, diese Meretec-
Technologie auch an anderen
Standorten einzusetzen, wo ein
groBerer Bedarf an Recyclingver-
fahren fir verzinkte Stahlschrot-
te existiert. Mit dieser noch sehr
Jungen®  Recyclingtechnologie
kann der weltweit am haufigsten
verwertete Rohstoff Eisen sowie
das auch nur in begrenztem Um-
fang vorhandene Zink in noch
besserer Qualitat zuriickgewon-
nen werden. In der Vergangen-
heit sind groBe Mengen an Zink
verloren gegangen, welche nun
in hoher Qualitdt fir die Rohstoff-
indusirie wieder einsetzbar sind.

Autoin; Dr. Beate Kummer,
Kummer; Umwedkommunikation, M-
mes Sir. 7, D-53604 Bad Honnal

Info: www.scholz-ag.de
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