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Mitteilungen der Industrie

Abtildung 1:

Blick in die Riick-

Eewinnungsanlage
van Zink bed CMA,
Melbourne

Immissionsschutz 4 -

Scholz AG und CMA Corporation
Ltd. - Weltweit einzigartiges Verfah-
ren zur Zinkriickgewinnung

Die weltweil titige Scholz-Gruppe mit

Hauptsitz in Esslingen, Baden-Wirttem-

berg, ist bereits in 2008 eine strategische

Fartnerschaft mit der CMA Corporation

Ltd. eingegangen. Demzufolge beabsich-

tigen beide Kooperationspartner in den

jeweils vertretenen Landern ihre Ge-
schaftstatigkeiten auszubauen, CMA ver-
filgt dber ein grofes Netzwerk an Stand-
orten in Australien, Neuseeland und

Asien, Scholz betreibt Anlagen in ganz

Europa, den Vereinigten Staaten, Nord-

afrika, Mexiko und China. Die Scholz AG

wird insbesondere die Weiterentwick:
lung der umweltfreundlichen Technolo-
gie zur Rickgewinnung von £ink (Me-
retec-Technologie) unterstitzen

An den Standorten Melbourne, Aus-
tralien und Chicago, USA, betreibt die

CMA Corporation Limited, weltweit ein-

zigartige Rickgewinnungsanlagen fur

Zink. Mit der Anlage ist es maglich, Zink

aus galvanisiertem Stahl zuriick zu gewin-

nen. Galvanisierung bedeutet die Ober-
flachenveredlung mit Zink, um einen
guten 5chutz gegen Korrosion zu erhal
ten. Derartig behandelte Stahlbleche fin-
den z. B, in der Automaobilindustrie oder
bei der Herstellung von Materialien zum

Dachdecken (2. B. Dachabschlisse, Dach-

rinnen) Anwendung. Allein 90% aller

Automobilhersteller nutzen verzinkien

Stahlim Fahrzeugbau. Deshalb wird der

Bedarf an Zinkverwertung wesen der stej-

genden Rohstoffkosten, knapper werden-

den Ressourcen und hoher Energieefti-
fieng beim Recycling weiter zunehmen.
Im Meretec-Prozess wird das Zink ab-
geschieden, bevor der Stahl geschmolzen
wird, Auf diese Art und Weise erhiilt man

#wei Fraktionen: Schwarzer Stahlschrott

sowie Zink-Pulver mit einer Reinheit von

99 %. Insgesamt gliedert sich der Prozess

in 6 Schritte;

1. Verzinkte Schrottbleche aus Fahrzeu-
gen, Gebiuden oder aus anderen Pro-
dukten werden zu faustdicken Sticke
geshreddert.

2. Dve geshredderten Bleche werden in
eine Reaktortrommel berfihrt,
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wid eine beizende Lisung die Zinkbe-

schichtung von der Oberflache des

Stahls lost
3. Derentzinkte Stahl wird gewaschen

und Korrosionsinhibitoren werden

ugeselzt, um ein trockenes und sau-
beres Produkt fur die Stahlhicen und

GieBereien zu erzeugen.

4. Die Losung wird gereinigt. um
Schmutz und andere Elemente zu ent-
fernen, welche die Zinkriickgewin-
nung breintrachtigen konnten,

. In Galvanikzellen wird das Zink von
der Lisung separiert. Die Losung wird
in die Reaktortrommel zuriickgefithrt
und gewaschen.

Das Zink wird in einer Zentrifuge ge-
trocknet und verpackt.

In der Stahlindustrie gibt es einen ho-

hen Bedarfan qualitativ hochwertigem

und sauberem schwarzen Fe-Schrott

[«Meretec Meltstock™). Dariiber hinaus

ktnnen die Stahlwerke nur geringe An-

teile an Zink in der Schmelze tolerieren.

Diese innovative Zink-Ruckgewinnung

ist eine Moglichkeit, vor allem die Pro-

dukte, die hohe Mengen an verzinktem

Stahl enthalten (z. B, Fahrzeuge), einer

Verwertung zu unterziehen. Sie reduziert

nicht nur Kosten durch héhere Schmels-

ausbeuten, sie generiert auch weniger

Abfall. Insgesamt konnen pro Jahr nach

Auskunft der Experten etwa 3000 Tonnen

gefahrlicher Abfall vermieden werden

fudem erzielt man einen erheblichen

Ressourceneffekt, denn Zinkerze haben

- wie viele andere Metalle - nur noch

eine statistische Reichweite von 20-30

Jahren (vgl. Abb. 1), Jihrlich werden etwa

9 Mio.t verbraucht, bisher wird nur ein

kleiner Anteil davon weltweit zurick

LeWOnnen,

Nach Ansicht der ScholzVertreter
stellt Ressourcenverfigbarkeit eines der
groften Zukunfrsaufeaben dar. Der Res-
sourcenverbrauch steigt welrweit stark.
jedoch haben die meisten Metalle nur
eine begrenzie Reichweite. Die entschei-
denden Grenzen der Ressourcen-Verfug-
barkeit liegen aber nicht in threm schlich-
ten physikalischen Norhandensein baw,
Nichtvorhandensein®, sondern im Auf
wand der Gewinnung,. insbesondere in

(9]

6.

den Kosten und den dkologisch negativen
Begleiterscheinungen der ErschlieBung
von Minen: Nicht alle metallischen Res-
sourcen konnen bzw. .dirfen” zu Reser-
ven werden, weil der steigende Aufwand
beim Abbau immer armerer oder proble-
matischerer Erze an dkologische und
tikonomische Grenzen stoft - auch in der
Verarbeitung. Wir haben es somit hier
mit einer dhnlichen Problemlage zu tun
wie bei den fossilen Energiequellen, de-
ren Nutzung vermutlich sehr viel rascher
durch Limitierungen des CO-AusstoBes
begrenzt werden . als durch Erschop-
fung” der primaren Lagerstatten.

Die Zink-Ruckgewinnungsanlage an
den Standorten Melbourne und Chicago
haben eine Jahreskapazitit von jeweils
120,000 Tonnen und kinnen damirt jdhr
lich je etwa 118.000 Tonnen sauberen
schwarzen Stahlschrott und 2.000 Ton-
nen reines Zink-Pulver zuriickgewinnen,
Schwarzer Stahlschrott ist weltweit ein
wichtiger Rohstoff fur die Industrie,
er muss frei sein von Verschmutzungen
wie Farben, Kunststoffe, Beschichtungen
und Zink. Jede Tonne Stahl, die auf diese
Weise vom Link befreit wird, spart da-
durch
# 1.134 Tonnen Eisenerz
# 635 kg Kohle
+ 55 kg Kalkstein sowie
* 20 kg Zink
Zudem spart die Zinkriickgewinnung
cinen erheblichen Anteil an Energie ein.
Der Energicaufwand fur die Herstellung
von Metallen kann erheblich differieren
Er ist abhangig davon, ob man es mit ei-
nem Edelmetall oder einem unedleren
Metall zu tun hat. Aufgrund der geringe-
ren Legicrungsanteile weisen unedlere
Metalle einen geringeren Energicaufwand
auf. Der grofte positive Effekn ergibt sich
bei der Nutzung von Metallschrotten, da
bei Metallen die Schritte der Rohstoffge-
winnung, Rohstoffaufbereitung, der Ver-
hittung und lange Transportwege weg
fallen. Die Schrotte missen lediglich sor-
tiert, aufbereitet und umgeschmolzen
werden: Beim Abbau von Zinkerzen wer-
den etwa 53 M| kg verbraucht, beim Re-
cycling dagegen werden nur etwa 33 M|
kg verbraucht, was einer Einsparung
von etwa 33 % entspricht.

Es ist geplant, diese Meretec-Techno-
logie auch an anderen Standorten einzu-
selzen, wo ein grolterer Bedarf an Recye-
lingverfahren fiir verzinkee Stahlschrotie
existiert, Mit dieser noch sehr jungen®
Recyelingtechnologic kann der weltweit
am hdufigsten verwertete Rohstoff Eisen,
als auch das nur in begrenztem Umfang
vorhandene Zink, in noch besserer Qua-
litit zurick gewonnen werden. In der
Vergangenheit sind grofe Mengen an Zink
verloren gegangen, welche nun in hoher
Qualitat fiir die Kohstoffindustrie wieder
einserzbar sind.

Scholz Al

Die Scholz-Gruppe ist einer der weltweit
grofiten in Familienbesitz befindlichen
Schrotthindler mit einer aufhereiteren
Menge von iber & Mio, Tonnen Schrott
im vergangenen Jahr. Der Umsatz betrug
in 2008 rund 3,5 Mrd. £,
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